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MASCHINEN

Macchina

Potenea motone Wait
Walt, ¥ AC Yalt
Profondita max ¢ corone mm
B HE5/ Carbide max mim
@ Punte eficoidali max = 0 mm
Alesatura max = @ mm
Suasatura max = @ mm
Maasclialiora o = [ rm
Caorsa mim
Misure magnete mm
Pesa ke
Attacoo wensile

Mandring Weldan

KEYLESS 13 siim Wilden /4"

Mr. velocita

Garmma velocita e

Lubrficazione: ntema aulom,
Frizione di sicurezza
Caontrollo coppia

Caontrollo elettronico velocita
Imdicatare magnes
Pratezione termica
Rotaziona Destra/ Sinistra

Led stato delle spazzode

Base orientah. &

1,150

230 - 1104125
55

40,50

18

18

40

16

160

84 x 168 = 48
13

MK 2

50 - 450

S

RSNSNNS

| : C)
‘Base orientab. @

1,600
230 - 1107125

]

30

20

160

24 % 168 x 48
16

MK 3

70 - 580

<

RINISININS

Base orientab. "

1,200

230 - 110135
110

100

L6

375

30

30

255

110 x 220 x 54
25

MK 3

mandring standard
Weldon 32 mm

v

40 - 00

NISNININININISN IS

MAB 1300

2,300
230 - 110125
110

130

a5

50

a0

42

85,310

120 x 360 % &7
51

MK 4

Attacco diretto
Weldon 32 mmi 1 4, ”

30 - 550

RININSISIKRINS

€ ProfisTarT

@Proﬁﬂnsm

MABasic MABasic MABasic MABasic
200 100 430 830
1150 1,050 1,050 1,150 Le00
230-110/125  230-110/125  230-110/125 230-110/125 230 - 1107125 230 - 110y 125 230 - 110/125
55 55 55 G5 55 55 110
--32 - :I:I.-'EJJ 40/50 32 35 A40/50 7%
18 16 13 16 18 375
= =
16
70 160 160 160 160 160 235
din I x4l HexlbEndE 4 1bH x4 i x 168 ¥ 48 i w166 x 48 84 o |06 x 48 0% 220 % 56
59 13 13 12 12 13 L
MK 2 n;mz MK 3
Attacen diretio Attacco diretto Attacco diretin Mandnno standasd  Mandrini standand
19 rram Weldan 1/, " 19 mem Webdon %/, " 19 mm Weldon %7, " 19 mem Weldon /" Bmm?,"+32mmlY"
v v
1 2 2 1 2 2 4
460 250 = 450 50 - 450 460 430 - 760 2600 - 450 110 - 385
v v v v U v v
v
v v v’
v
v
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MASCHINEN

MAB 825 ¥
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Machine MAB 825 KTS AutoMAB 350 AutoMAB 450 MAE 845 V MAR 1300V MAR 155 AirMAR 5040 RailMAR 915 Rail MAR 465
% Polenza molore Watt 1800 1,050 1150 1,800 2.300 1,050 830 1,600 1,500
Walt, ¥ AC Volt 230 - 110y125 230 - 110/ 125 230 110/125 230 - 1107125 230 - 1107125 230-110/125 230 - 1107 12% Motore a benzina
Profondita max ¢/corone mm 55 55 55 10 110 30 55 55 30
@ H55/ Carbikde max mm 35 45 100 130 35 a5 ¥ i
B Punte eficoidali max “@mm 3075 3178 45 23
Alezatura max <@mm 3075 3175 50
Svasatura max s@mm 50 50 a0
Maschiatura mas Z@mm 30 a0 43
Carsa mm 255 150 150 255 310 39 160 160 40
Misure magnete mim 230 5 220 x 54 B4 x 165 % 48 B4 1 168 x 28 110 220 54 120 x 360 x 67 A0 x 160 x 36.5 G0 x 160 x 60
Peso kg 515 1% 16 34 51 11 175 17 215
Allacco ulensile MK 3 MK 2 MK 3 MK 4 MK 2 MK 3
Mandrino Weldan Tandrini standard _ Attacco diretio Mandrino standard Mandrini standard Mandrini ?Imnaru Mandring siandang Ascco dirstic
Bmm Y, el 19 mrm Webdan */, " 19 mm Weldon %/, HmmY, “+Z2mml " Hmm', s 2mm"” 19 rmm Weldon %/, " 19 mm Weddan 7/, "
KEYLESS 19 mm Welden 3/2% v
24 Nrvelocita 4 1 2 4 4 1 1 2 1
Garmma velocita pm A0 - 600 A60 50 - 450 40 = GO0 30 - 550 320 290 - 575 70 - 580 100 - ZEQ
Lubrificazicne intermna autom. v v v vy v v v ¥
Frizsane di sleurezza v v v
" Cantrallo coppia v v v v
Cantrallo elettronica velocita v vy v v
I Indicatore magnete v v v v v
Pratezicne termica v (4 v v
:| Ratazione Destra/ Sinistra v v v
Lad stato dells spazzole W v v v



