PISTOLA PER SALDATURA
PERNI CON PROTEZIONE
DI GAS

REGOLAZIONE FLUSSO PROTEZIONE DI
GAS IN PRE-POST SALDATURA




DATI TECNICI E CARATTERISTICHE

LBH 410 LBH 710 LBH 910

Diametro massimo saldabile (mm)
Arco (con ferula) 8 10 12
Arco corto 8 10
Arco (con protezione di gas) 10 12

Tempo di saldatura (ms) 40 - 350 5-950 5- 950

Modulo di protezione di gas 0 o

Sistema diagnosi errore
Temperatura elevata X X
Difetto fase X X
Cavi di controllo / saldatura danneggiati X X

Solenoide danneggiato X X

> X x

Robusta costruzione in metallo X X X

Connessione elettrica
Alimentazione principale (V) 50/60 Hz 400 (230/ 460) 400 (230/ 460) 400 (230/ 460)
Fusibile esterno principale 25AT 25 AT 35AT
Presa di corrente CEE 2A RNA RA

Protezione IP23 P23 IP23

Pistole di saldature idonee
PHM-10 X

PHM-12 X X
PHM-160
PHM-161
GD 16
PHA-500
PHA-500-6
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